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Nazwa przedmiotu
Sprawnosc¢ procesow produkcyjnych [S2ZilP2>SPP]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Zarzadzanie i inzynieria produkcji 1/1

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
drugiego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
15 0 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 15

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

prof. dr hab. inz. Adam Hamrol
adam.hamrol@put.poznan.pl

Wymagania wstepne

Posiada podstawowg wiedze z zakresu: podstaw zarzgdzania, zarzgdzania i organizacji produkciji, technik
wytwarzania, zarzgdzania jakoscig, statystyki matematycznej, rachunku kosztow Ma swiadomos$c¢
odpowiedzialnosci przedsiebiorstwa oraz jego pracownikdéw za spetnienie wymagan swoich interesariuszy

Cel przedmiotu

Poznanie, zrozumienie i nabycie umiejetnosci stosowania w przedsiebiorstwie produkcyjnym wskaznikow,
strateqii, zasad, metodyk, metod i narzedzi sprawnego dziatania

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Student ma uporzgdkowang, podbudowang teoretycznie wiedze zwigzang z organizacjg procesow
produkcji

Student ma uporzgdkowang oraz podbudowang teoretycznie wiedze nt. tendencji w zakresie
doskonalenia organizacji, sterowania oraz nadzorowania procesami produkcji a takze technologii
Przemystu 4.0

Ma wiedze na temat wskaznkdéw sprawnosci procesow produkcji oraz metodyk doskonalenia proceséw



proukcji (PDCA, DMAIC)

Umiejetnosci:

Potrafi zdefiniowac mierniki skutecznosci i efektywnosci proceséw produkcji, zebra¢ dane potrzebne
do ich wyznaczenia, przeprowadzi¢ analize uzyskanych wynikow

Potrafi opracowac¢ prognozy dotyczace skutecznosci oraz efektywnosci proceséw produkcji

Potrafi przygotowac i przeprowadzic projekt doskonalenia sprawnosci procesu produkcji (wedtug
metodyki DMAIC)

Kompetencje spoteczne:

Ma swiadomosc¢ koniecznosci krytycznej analizy oraz oceny swoich propozycji oraz dziatan

Rozumie konieczno$¢ dokonywania zmian w procesach produkcji oraz w przedsiebiorstwie. Rozumie
potrzebe ciggtego uczenia sig; potrafi inspirowac i organizowac proces uczenia sie cztonkdéw zespotu
Potrafi samodzielnie rozwija¢ wiedze i umijetnosci zwigzane z ciggtym doskonaleniem sprawnosci
procesow produkcji

Metody weryfikacji efektéw uczenia si¢ i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad:

Kolokwium zaliczeniowe na podstawie testu wielokrotnego wyboru. Test zawiera 30 pytan. Minimum 60
% odpowiedzi poprawnych. Zaliczenie w przypadku uzyskania min. 60% poprawnych odpowiedzi.
Przyporzgdkowanie ocen do przedziatow procentowych wynikéw: <90-100> bardzo dobry; <80-90) dobry
plus; <70-80) dobry; <60-70) dostateczny plus; <50-60) dostateczny; <0-50) niedostateczny.

Projekt:

Na podstawie opracowanych projektéw. Weryfikacja odbedzie sie w trakcie przegladania projektu i
rozmowy ze studentem (dyskusja nad otrzymanymi wynikami). Do kornicowej oceny bedzie brana

réwniez aktywnos¢ studenta w trakcie zaje¢ - wykonywane w terminie kolejnych, powierzonych zadan.

Tresci programowe

Definicja i aspekty sprawnosci proceséw produkcji.

Mierniki sprawnosci w poszczegoélnych etapach produkcji dotyczace: wydajnosci, produktywnosci i
efektywnosci, jakosci, zasobow, rotacji zapaséw. Mierniki ztozone.

Strategie doskonalenia sprawnosci proceséw i zasobdéw produkcji.

Technologie Przemystu 4.0 jako czynnik zwigkszania sprawnosci procesow produkcyjnych

Tematyka zaje¢

Wyktad:

Definicja i aspekty sprawnosci proceséw produkcji.

Mierniki sprawnosci w poszczegoélnych etapach produkcji:

- mierniki wydajnosci, produktywnosci i efektywnos$ci, w tym zas przejscia, czas cyklu, czas taktu, czas
efektywny procesu),

- mierniki jakosci (p, DPU, DPO, DPMO, ppm, Cp, Cpk),

- mierniki sprawnoséci zasobow (MTBF, MTTF, MTTR, wskaznik niezawodnosci,

- mierniki rotacji zapasow (wskazniki rotacji zapasow),

- mierniki ztozone (OEE, Poziom Sigma).

Strategie doskonalenia sprawnosci proceséw i zasobéw produkcji (TQM, Kaizen, Lean Manufacturing; Six
Sigma, teoria ograniczen).

Doskonalenie sprawnos$ci proceséw produkcji wedtug metodyki DMAIC

Technologie Przemystu 4.0 jako czynnik zwigkszania sprawnos$ci proceséw produkcyjnych

Projekt
Opracowanie, dla wybranego przez studenta procesu, kompleksowego zbioru miernikdw sprawnosci

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami, rozwigzywanie zadan. Wyktad prowadzony
w formie zdalnej z wykorzystaniem metody dostepu synchronicznego.
Projekt : praca w zespole, konsultacje, prezentacja
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 32 1,50
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 18 0,50
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwiow/egzaminu,
wykonanie projektu)




